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La prSsente invention concerne un dispositif de conditionnement et de distribution d'un 
5 produit liquide, geiifie ou p§teux, du type comprenant un recipient pour contenir ledit produit 
et une tete de distribution pourvue d'un orifice de distribution du produit et d'un clapet, apte 
a fermer ledit orifice en I'absence de distribution de produit et apte a s'ouvrir sous I'effet 
de la pression du produit en amont lors de la distribution. 
10 Un tel dispositif est connu par EP-A-0 452 196 de la society deposante, ou la tete de 
distribution se compose de trois elements distincts. 

L'invention a pour objet d'ameliorer encore un tel dispositif. 

Elle y parvient par le fait que la tete de distribution comporte au moins deux parties qui 
sont r6alisees d'un seul tenant par moulage avec une troisieme partie et sont reliees chacune a 
cette derniere par un pont de mature formant charniere, Tune des deux parties reliees & la 
troisieme partie portant en outre ledit clapet. 

2Q Dans une realisation particuliere de l'invention, la tete de distribution comporte un embout 
a fixer dans une embouchure du recipient ou sur une pompe ou sur une valve equipant le 
recipient, et lesdites parties reliees chacune par un pont de matiere formant charniere a la 
troisieme partie constituent une capsule mobile pourvue dudit orifice de distribution et montee 

25 avec une possibility de defacement par rapport a I'embout entre une position d'ouverture dans 
laquelle une communication est etablie entre I'orifice de distribution et I'interieur du 
recipient et une position de fermeture dans laquelle la capsule coopere avec I'embout pour 
isoler ledit orifice de distribution de I'interieur du recipient. 

30 Avantageusement, I'embout est realise d'un seul tenant par moulage avec ladite troisieme 
partie en etant relie a cette derniere par des ponts de matiere secables. Dans un mode de 
realisation de l'invention, les ponts de matiere secables sont a rompre lors de la premiere 
utilisation du dispositif et constituent un temoin d'inviolabilite. En variante, les ponts de 

35 matiere secables peuvent etre rompus lors du montage de la capsule sur le recipient. 

Dans une realisation particuliere de l'invention, ledit clapet est realist par surmoulage en 
materiau eiastomere sur Tune desdites parties. 

Dans une autre realisation, le clapet est venu de moulage d'un seul tenant avec I'une des 

40 parties. 

Dans une realisation particuliere de l'invention, la capsule est r£alis£e par moulage d'une 
partie formant corps annulaire, reltee par au moins un pont de matiere a I'embout, et de deux 
parties pivotantes reliees chacune par un pont de matiere formant charniere audit corps 
45 annulaire, le clapet precite etant solidaire de I'une desdites parties, Tune des deux parties 
pivotantes constituant un rabat de fermeture apte a retenir par cooperation de formes I'autre 
partie pivotante sur ledit corps annulaire apres pivotement. 

Dans une realisation particuliere de l'invention, le clapet est solidaire de la partie 
50 pivotante formant rabat de fermeture. 

Dans une autre realisation particuliere de l'invention, le clapet est solidaire de la partie 
qui est retenue sur ladite troisieme partie par le rabat de fermeture. 

Dans une realisation particuliere de l'invention, la partie de la tete de distribution qui 
55 porte le clapet s'ouvrant pour la sortie du produit comporte en outre un clapet de reprise d'air. 

Avantageusement, le clapet s'ouvrant pour la distribution de produit et le clapet de reprise 
d'air sont realises d'un seul tenant par surmoulage de matiere eiastomere. 
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Dans le mode de realisation particulier evoque plus haut dans lequel le clapet est venu de 
moulage avec la partie qui le porte, le clapet presente de preference une forme en Q et son 
bord libre manage avec le bord en regard un interstice compris de preference entre 0,1 et 0,2 
5 mm. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention apparaitront d la lecture de 
la description detaillee qui va suivre, d'exemples de realisation non limitatifs de I'invention, 
et a I'examen du dessin annexe sur lequel : 

10 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale, schematique, d'un ensemble formant tete de 
distribution, constitue d'un embout et d'une capsule, realises d'un seul tenant par moulage en 
mattere plastique, 

15 

- les figures 2 et 3 illustrent differentes stapes du montage de la tete de distribution 
representee sur la figure 1 sur un col d'un recipient, 

20 - la figure 4 est une vue en coupe axiale, schematique, d'une tete de distribution selon un 
deuxteme exemple de realisation de Invention, 

- la figure 5 est une vue partielle, en elevation, d'un recipient equipe de la tete de 
25 distribution representee sur la figure 4, 

- la figure 6 est une vue en coupe axiale, schematique, d'une tete de distribution conforme a 
un troisieme exemple de realisation de Invention, 

30 

- la figure 7 est une vue partielle, en elevation, d'un recipient equipe de la tete de 
distribution representee sur la figure 6, 

35 - la figure 8 est une vue partielle, en coupe, d'une tete de distribution conforme a un 
quatrieme exemple de realisation de I'invention, 

- la figure 9 est une vue en coupe axiale, schematique d'une tete de distribution selon un 
40 cinquieme exemple de realisation de I'invention, et 

- la figure 10 est une vue partielle, de dessus, selon la fieche X de la figure 9. 



On a represente sur les figures 1 a 3 une tete de distribution 1 conforme a un premier 
exemple de realisation de I'invention, destinee £ etre montee sur le col 2 d'un recipient 3 
connu en lui-meme et realise par exemple par une technique d'injection-soufflage. La tete de 
distribution 1 est constituee d'un embout 4, a fixer dans le col 2 et d'une capsule 5 realisee 
d'un seul tenant avec I'embout 4 et formee par la reunion d'un corps annulaire 6, d'un couvercle 
pivotant 7 et d'un rabat pivotant 8. 

L'embout 4 comporte deux jupes tubulaires 9, 10 coaxiales d'axe X, de section transversale 
circulaire, reunies en 11 £ leur extremite inferieure. La jupe tubulaire radialement la plus 
externe, referencee 10, se prolonge radialement vers I'exterieur £ son extremite superieure pour 
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former un rebord annulaire 12 recourb£ vers le bas, conform^ pour s'engager sur la tranche 
d'extremite superieure du col 2. La jupe tubulaire 9 radialement la plus interne se prolonge 
axialement £ son extrSmite superieure au-dete du rebord annulaire 12 comme reprSsente sur la 
figure 1. Le rebord annulaire 12 est evid£ sur un secteur angulaire limits de sa p6riph6rie pour 
former une decoupe 13 destinee a cooperer avec un ergot 14 de forme complementaire formant 
saillie sur la surface radialement externe du col 2 pour immobiliser en rotation I'embout 4 sur 
le col 2. La jupe tubulaire 9 est ajourSe d partir de sa tranche d'extremite superieure, sur un 
secteur angulaire limite de sa peripherie, pour former une ouverture laterale 15 pour le passage 
de produit comme cela sera pr£cis6 dans la suite. 

Le diantetre externe de la jupe tubulaire 10 est choisi de mantere & ce que I'embout 4 
s'ajuste a force de fagon etanche dans le col 2. La jupe tubulaire 9 dSlimite interieurement un 
canal 16 pour le passage de produit depuis I'interieur du recipient 3. L'embout 4, une fois en 
place dans le col 2, diminue la section de passage offerte a I'ecoulement de produit quittant !e 
recipient 3 par le col 2. 

Le corps annulaire 6 ptesente une paroi 6a de forme g£n£rale tubulaire, de section 
transversale circulate centre sur I'axe X, sur laquelle sont fornixes au moins deux languettes 
flexibles de retenue 18 diametralement oppos£es, munies a leur exttemite inferieure de 
bossages 19 formant radialement saillie sur la surface interne de la paroi 6a, destines & 
s'encliqueter sur un bourrelet annulaire 20 formant radialement saillie sur la surface externe 
du col 2 comme represents sur les figures 2 et 3. La paroi 6a est pourvue a son exttemite 
inferieure d'une collerette 21 formant radialement saillie sur sa surface externe. Le couvercle 
pivotant 7 et le rabat pivotant 8 sont relies £ la collerette 21, en des emplacements 
diametralement opposes, par I'intermediaire de ponts de matiere formant charnieres 
respectivement references 22 et 23. 

Des ponts de matiere 17 relient la surface radialement la plus externe du rebord annulaire 12 
de I'embout 4 & la surface radialement interne du corps annulaire 6 au voisinage de sa tranche 
d'extremite superieure. 

Le couvercle pivotant 7 presente une coque externe 24 ayant la forme generate d'un dome 
aplati en 27 a son sommet et comporte interieurement deux tubulures coaxiales 25 et 26 se 
raccordant sur la face interne de la paroi aplatie 27 de la coque 24. Un canal de passage de 
produit est forme dans I'epaisseur de la paroi 27, debouchant a une extremite dans I'espace 
annulaire 30 forme entre les tubulures 25 et 26 et a I'autre exttemite sur un orifice de 
distribution 29 situ£ sur la paroi laterale de ia coque 24. Cette derniere est 6vid6e en 31 
sensiblement a I'aplomb de I'orifice de distribution 29 pour la fixation du rabat pivotant 8 sur 
!e couvercle pivotant 7. Le diam&re interne de la tubulure 25 ainsi que l^paisseur de sa paroi 
sont choisis de manure a ce que lorsque le couvercle pivotant 7 est rabattu sur le corps 
annulaire 6, la tubulure 25 s'engage dans la gorge annulaire 32 form£e entre les jupes 
tubulaires 9 et 10 et s'ajuste de fagon etanche sur la surface radialement interne de la jupe 
tubulaire 10. De fa$on plus g6n£rale, la tubulure 25 et la jupe tubulaire 9 sont conform£es de 
mantere d permettre, compte-tenu de la g£om£trie du pont de mature 22, le montage de Tune 
sur I'autre. Le diam&re externe de la tubulure 26 est choisi de manure £ ce que cette derniere 
se loge £ I'interieur de la jupe tubulaire 9 lorsque le couvercle pivotant 7 est en place sur le 
corps annulaire 6. Le pont de mature 22 est r£alis£ avec une conformation en V et sa longueur 
est choisie de maniere a conferer au couvercle pivotant 7 la mobilite necessaire pour engager la 
tubulure 25 sur la jupe tubulaire 9. 
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Le rabat pivotant 8 est conform^ pour se fixer sur la surface externe laterale du couvercle 
pivotant 7 et presente un picot 33 apte a s'engager dans Tevidement 31, pour retenir le rabat 
pivotant 8 applique sur le couvercle pivotant 7. Une lame eiastique, effiiee, est surmouiee sur 
5 la paroi rigide constituant le reste du rabat pivotant 8 pour former un clapet 34 recouvrant au 
repos I'orifice de distribution 29. 

Le picot 13 est realise en matiere plastique rigide. En variante il peut etre realise en 
mature plastique souple auquel cas il est avantageusement surmouie avec le clapet (variante 
1 ° non representee). 

Selon une caracteristique avantageuse de ['invention, embout 4 et capsule 5 sont realises 
d'un seul tenant en matiere plastique, ce qui simplifie la manutention de la tete de 
distribution 1 ainsi que sa mise en place sur le recipient 3. AprSs moulage de I'embout 4 et de 
15 la capsule 5 dans la configuration representee sur la figure 1, c'est-^-dire avec le rabat 
pivotant 8 s'etendant sensiblement perpendiculairement a I'axe X et les axes des tubulures 25 et 
26 orientes sensiblement parallelement a I'axe X, le corps annulaire 6 est encliquete sur le col 
2 du recipient (aptes remplissage de ce dernier) puis le couvercle 7 et le rabat 8 sont pivotes 
20 vers le corps annulaire 6 respectivement de 180° et de 90° environ et solidarises par insertion 
a force du picot 33 dans I'evidement 31. [.'immobilisation en rotation de I'embout 4 par rapport 
au col 2 est garantie grace d la cooperation de formes entre I'ergot 14 et la decoupe 13. 

Apr£s assemblage de la capsule 5, comme represents sur la figure 3, le canal 28 se situe £ 
25 i'oppose de I'ouverture laterale 15 et il est isoie de cette derntere par la jupe tubulaire 9. 

La tete de distribution 1 est ainsi fermee, le clapet 34 isoie du produit, et tout depart de 
produit empeche. 

Lors de la premiere utilisation du dispositif, I'utilisateur doit entramer en rotation la 

30 

capsule 5 autour de I'axe X pour amener I'ouverture laterale 15 en regard du canal 28. 

Lors de cette rotation, les ponts de matiere 17 se rompent, ce qui avertit I'utilisateur que 

le dispositif n'a pas ete utilise precedemment. 
35 Le depart de produit peut etre provoque par ecrasement du recipient 3 lorsque ce dernier est 

realise dans une matiere plastique souple ou par tout autre dispositif de mise sous pression du 

produit & I'interieur du recipient Le clapet 34 s'ecarte de son siege sur le couvercle pivotant 

7 sous I'effet de la pression du produit en amont dans I'orifice de distribution 29. 
40 Apr&s distribution d'une dose de produit, le clapet 34 reprend sa position de repos dans 

laquelle il obture I'orifice de distribution 29 grace a son elasticity propre, le retour du clapet dans 

sa position de repos etant facilite le cas echeant par I'effet de succion accompagnant le retour 

du recipient 3 dans sa conformation initiale. 
45 II est £ noter que les dimensions initiales du clapet surmouie peuvent etre telles qu'un jeu 

est menage entre le clapet et son siege sur le couvercle 7 pour tenir compte du gonflement de la 

matiere du clapet au contact du produit lors de I'utilisation. 

On a represente sur les figures 4 a 7 deux variantes de realisation d'un dispositif selon 
50 invention pour illustrer la possibilite de realiser grSce a invention des formes en contre- 

depouille pour la tete de distribution. 

On attribuera dans la suite de la description des nunrteros de reference identiques, 

simplement affectes d'un ' , pour designer des elements identiques ou fonctionnellement 
55 analogues d ceux de la realisation precedente, et qui pourront par consequent ne pas etre 

decrits £ nouveau dans le detail. 

La tete de distribution 1' representee sur les figures 4 et 5 differe essentiellement de la 
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tete de distribution 1 decrite precedemment par la gSometrie du corps annulaire 6' et par 
Tagencement de Tembout 4' et du couvercle pivotant T permettant d'isoler ou de mettre en 
communication le canal 28' avec I'interieur du recipient 3'. Le corps annulaire 6' comporte une 
5 paroi tubulaire 6a' sur laquelle se raccordent les ponts de matiere 17' reliant I'embout 4' a la 
capsule 5'. 

La paroi 6a" est prolongee radialement vers I'exterieur a partir de son extremite inferieure 
vers le haut par une paroi 6b' presentant une forme generate evasSe convexe vers I'exterieur. 

10 Le couvercle pivotant 7' et le rabat pivotant 8' sont relies au corps annulaire 6' par des 
ponts de matiere formant charnteres 22' et 23' se raccordant respectivement a la tranche 
d'extremite superieure de la paroi 6b' en des emplacements diametralement opposes. La paroi 
6b* forme avec le couvercle pivotant 1\ lorsque ce dernier est rabattu sur le corps annulaire 

15 6', une tete de distribution en forme de boule comme represents sur la figure 5. 

L'embout 4' differe de I'embout 4 precedemment decrit par I'absence de jupe tubulaire 9 et 
par le fait que la jupe tubulaire 10' est traversee lateralement par un pergage formant une 
ouverture 15* pour le passage du produit depuis i'interieur du recipient 3' vers le canal de 

20 distribution 28'. 

Bien entendu, la surface interieure du col du recipient 3' dans laquelle est inser6e la jupe 
tubulaire 10' est conformee de manure a permettre une arrivee de produit depuis I'interieur du 
recipient 3' jusqu'a I'ouverture 15*. 

Le couvercle pivotant T differe principalement du couvercle 7 precedemment decrit par le 
fait que la tubulure 25' est ajouree lateralement £ partir de sa tranche d'extremite pour former 
une ouverture 35* de passage de produit entre I'ouverture laterale 15' et I'interieur 36' de la 
tubulure 25'. Lorsque le couvercle T est rabattu sur le corps annulaire 6', la tubulure 25' 
s'ajuste de fagon etanche a I'interieur de la jupe tubulaire 10'. 

On a represente sur les figures 6 et 7 une tete de distribution 1" conforme a une deuxieme 
variante de realisation de la tete de distribution 1 precedemment decrite. 

35 On a utilise des num6ros de reference identiques simplement affectes d'un " pour designer 
des elements identiques ou fonctionnellement analogues a ceux precedemment decrits en 
reference aux figures 1 a 3. 

La tete de distribution 1" differe principalement de la tete de distribution 1' par la 

40 geometrie du corps annulaire 6". Ce dernier presente une paroi 6a" concave vers I'exterieur 
formant, apres assemblage de la tete de distribution 1" sur le recipient 3", une gorge 
annulaire 37" comme represente sur la figure 7. L'embout 4", le couvercle pivotant 7" et le 
rabat pivotant 8" sont identiques a ceux precedemment decrits en reference a la figure 4. 

45 On a represente sur la figure 8 un exemple de realisation dans lequel deux clapets 40, 41 
sont realises pour s'ouvrir respectivement lors de la distribution du produit et apres la 
distribution pour la reprise d'air dans le recipient. 

Dans Texemple decrit, les clapets 40 et 41 sont realises d'un seul tenant par surmoulage de 

so matiere plastique eiastomere sur un rabat 42 represente partiellement et reli6 par un pont de 
matiere formant charniere au reste de la t§te de distribution, a I'instar des rabats 8, 8' et 
8" precedemment decrits. L'operation de surmoulage est facilitee dans la mesure ou la partie 
qui porte les clapets, c'est-S-dire le rabat 42 s'etend £ recart du reste de la tete de 

55 distribution lors de la fabrication de celle-ci, en etant reliee par le pont de matiere 23. Elle 
est ainsi plus facilement accessible pour des operations de surmoulage de matiere plastique. 
Le rabat 42 comporte une ouverture 43 associee au clapet 41. Ce dernier est conforme pour 
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s'engager au repos d I'interieur de I'ouverture 43 et s'appliquer sur la surface interne du 
rabat 42 bordant I'ouverture 43. 

Le rabat 42 comporte sur sa face interne une paroi tubulaire 44 a f'interieur de laquelle 

5 debouche I'ouverture 43. La lame de matidre SlastomSre dans laquelle sont realises les clapets 
40 et 41 est fixSe au rabat par une partie 45 rSunissant les deux clapets. Cette partie 45 
traverse un ajour 46 forme a la base de paroi tubulaire 44. Au repos, le clapet 40 repose contre 
un siSge 47 d'un couvercle 48 £ I'instar des clapets 34, 34' et 34" precSdemment dScrits. 

10 L'utilisation d'un clapet de reprise d'air permet notamment d'eviter I'apparition d'une 

depression dans le recipient aprSs la distribution du produit et un Scrasement des parois de ce 
dernier sur elles-memes. En outre, puisque la reprise d'air s'effectue grace au clapet 41, il 
est possible de conformer le clapet 40 de maniere a ce que ce dernier s'applique de fa$on 

15 complement Stanche sur son siSge 47 et Sviter toute fuite de produit lorsque le dispositif est 
utilise avec la tete de distribution en bas. 

On a represents sur la figure 9 une tete de distribution 50 conforme a un cinquieme exemple 
de realisation de I'invention, Squipant le col 51 d'un recipient. 

20 

La tete de distribution 50 comporte un embout 52 £ fixer dans le col 51 et une capsule 
realisSe d'un seul tenant avec I'embout 52, et constitute par la reunion d'un corps annulaire 53, 
d'un couvercle pivotant 54 et d'un rabat de fermeture 55. Le couvercle 54 et le rabat 55 sont 
relics par des charnteres film respectives 56 et 57 au corps annulaire 53. Le rabat 55 comporte 
25 un picot 58 destinS d s'engager dans un evidement adapte du couvercle 54 pour maintenir en 
place celui-ci comme represents sur la figure 9. 

Le corps annulaire 53 est relie par des ponts de matiere sScables 59 d I'embout 52. 
3o AprSs rupture de ces ponts 59, la capsule peut tourner autour de Paxe X de I'embout. 

L'embout 52 comporte en partie supSrieure deux jupes cylindriques concentriques 60 et 61 
menageant entre elles une gorge annulaire dans laquelle est regue une jupe cylindrique 63 
solidaire du couvercle 54. La jupe interieure 61 est ferntee a sa partie supSrieure et presente 
une fente axiale 64. 

35 

La jupe 63 presente egalement une fente axiale 65, permettant lorsqu'elle est amende en 
regard de la fente 64, au produit contenu a I'interieur du recipient de quitter celui-ci. 

Un clapet 66 est place a I'extremite superieure de la jupe 63 pour empecher les poussieres 
40 ou le sable de pSnetrer a I'interieur du recipient, rSduire le risque de fuite de produit en cas 
de chute du recipient par exemple et encore emp§cher le desechement du produit present sur 
les parois internes du col 51 ou contenu £ I'interieur de la jupe 63 ou dans les fentes 64 et 65. 
Par rotation de la capsule autour de I'axe X, il est possible d'amener les fentes en regard 
45 Tune de I'autre pour la distribution du produit ou au contraire de les dScaler suffisamment 
pour fermer la communication entre le clapet 66 et I'interieur du flacon. 

Durant la rotation de ia capsule, qui s'effectue apres rupture des ponts 59, I'embout 52 est 
bloquS en rotation sur le col 51 par exemple par engagement d'un relief externe 67 du col 51 
so dans un Svidement 68 de forme complSmentaire de I'embout. 

Le corps annulaire 53 de la capsule est maintenu axialement sur le col par encliquetage dans 
une gorge 69 de ce dernier. 

Le clapet 66 est venu de moulage d'un seul tenant avec le couvercle 54. II est reliS au reste 
55 du couvercle par un pont de mattere 70 lui permettant de se soulever sous Taction du produit 
lors de la distribution. Leclapet prSsente en vue de dessus comme represents sur la figure 10 
une forme genSrale en Q et son bord libre mSnage avec le bord adjacent du couvercle un 
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interstice g compris entre 0,1 et 0,2 mm. Cet interstice permet la reprise d'air. 

Dans une variante de realisation non representee, le clapet 66 est realise dans la meme 
matiere que le couvercle mais avec une couleur differente, par moulage par bi-injection de 
5 mature. II peut £galement etre realise par bi-injection dans une matiere plus souple que celle 
utilis6e pour mouler le reste du couvercle. Enfin, le clapet peut Stre r£alis6 £ part et 
rapporte et fixe ensuite par tout moyen connu sur le couvercle. 

Finalement, I'invention permet de realiser des formes de tetes de distribution presentant des 
10 contre-dSpouilles et autorise une plus grande liberty dans le choix de I'esth&ique g§n6rale du 
conditionnement. 

La fabrication de la tete de distribution est rendue plus facile gr§ce £ I'invention, 
notamment par le fait qu'elle permet de realiser sans trop de difficultes le ou les clapet(s). 
15 L'invention permet egalement de reduire les possibles d'acces a I'interieur de la capsule 
de corps etrangers tels que du sable. 

Les ponts de matiere 17, 17', 17" ou 59 reliant avantageusement i'embout et la capsule, aptes 
a maintenir cette derntere dans une position dans laquelle elle isole le canal de distribution 

20 

de I'interieur du recipient, permettent d'6viter que pendant ie stockage, avant premiere 
utilisation, le clapet en materiau 6lastomere ne soit en contact avec le produit et le 
gonflement de la mature du clapet 
25 L'invention permet avantageusement de realiser des formes a contre-d^pouille pour la tete de 
distribution avec un minimum de matiere, la coque 24 de la capsule pouvant etre de faible 
epaisseur. 

Les figures 1 a 10 correspondent a des exemples de realisations comportant un embout a 
3Q fixer dans une embouchure d'un recipient. 

On ne sort pas du cadre de Invention en fixant Tembout sur une pompe ou sur une valve 
6quipant un recipient, auquel cas la tete de distribution peut servir Egalement de bouton- 
poussoir. 

35 La reprise d'air peut bien entendu s'effectuer par une fermeture non completement etanche de 
I'orifice de distribution de produit en I'absence de distribution de produit, ou lors de la 
reprise d'air, ou par un clapet de reprise d'air non solidaire du clapet s'ouvrant sous I'effet 
de la pression du produit a distribuer. 

40 On peut encore modifier les parties coopSrantes de I'embout et de la capsule permettant 
d'obtenir I'ouverture et la fermeture de la tete de distribution. 

Revendlcations 

45 1. Dispositif de conditionnement et de distribution d'un produit liquide, gelifie ou pateux, 
du type comprenant un recipient pour contenir ledit produit et une tete de distribution (1;V; 
1"), pourvue d'un orifice de distribution (29) du produit et d'un clapet (34;34';34";40;66) 
apte a fermer ledit orifice (29) en I'absence de distribution et a s'ouvrir sous I'effet de 

50 la pression du produit en amont, caracteris£ par le fait que la tete de distribution (1;V; 
1") comporte au moins deux parties (7,8;7 , ,8 , ;7",8" ; 54,55) qui sont r§alis<§es d'un seul 
tenant par moulage avec une troisieme partie (6;6';6" ; 53) et sont reliees chacune a cette 
derni^re par un pont de mature formant charntere (22 l 23;22 , ,23 , ;22";23 ,, ; 56,57), I'une (8; 

55 Q\8" ; 54) des deux parties reitees ^ la troisteme partie portant en outre ledit clapet (34; 
34';34";40;66). 
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2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le fait que ledit clapet (34;34';34 M ) 
est surmoule sur la partie qui le porte. 

5 3. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 et 2, caracteris6 par le fait que la 
tete de distribution comporte un clapet de reprise d'air (41). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterisS par le fait que le clapet (40) s'ouvrant 
10 pour la distribution de produit et le clapet (41) de reprise d'air sont realises d'un seul 

tenant par surmoulage de mature elastom£re sur Tune (8;8';8 M ) des deux parties (7fiJ\Q , \ 
7",8") qui sont reliees chacune par un pont de matiere formant charntere a ladite troisteme 
partie (6;6';6 M ). 

15 

5. Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le fait que ledit clapet (66) est venu 
de moulage d'un seul tenant avec la partie (54) qui le porte. 

20 6. Dispositif selon la revendication 5, caracteris§ par le fait que ledit clapet (66) presente 
une forme generate de Q et par le fait que son bord libre manage un interstice compris 
entre 0,1mm et 0,2 mm avec le bord en regard. 

25 7. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, caracteris§ par le fait que la 
tete de distribution comporte un embout (4;4';4" ; 52) a fixer dans une embouchure du 
recipient ou sur une pompe ou sur une valve Squipant le recipient, et par le fait que lesdites 
parties (7 I 8;7 , I 8 , ;7 ,, ,8" ; 54,55) reliees chacune par un pont de matiere formant charntere 

30 a la troisieme partie (6;'6;6" ; 52,53) constituent une capsule mobile pourvue dudit orifice 
de distribution et montee avec une possibility de deplacement par rapport a I'embout entre 
une position d'ouverture dans laquelle une communication est 6tablie entre I'orifice de 
distribution et I'interieur du recipient et une position de fermeture dans laquelle la 

35 capsule coop^re avec I'embout pour isoler ledit orifice de distribution de I'interieur du 
recipient. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterisS par le fait que I'embout (4;4*;4" ; 53) 
40 est realist d'un seul tenant par moulage avec ladite troisteme partie en etant relte a cette 

dernfere par des ponts de mature s6cables (17;17';17 u ; 59). 

9. Dispositif selon la revendication 8, caracterisS par le fait que lesdits ponts de matiere 
45 sScables sont a rompre lors de la premiere utilisation du dispositif et constituent un temoin 

d'inviolabilite. 

10. Dispositif selon la revendication 8, caracterise par le fait que lesdits ponts de mattere 
50 s6cabies sont rompus lors du montage de la capsule sur le recipient. 

11. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 7 a 10, caracteris§ par le fait que 
ladite troisieme partie (6;6';6") presente une forme annulaire. 

55 

12. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 13 11, caracterise par le fait que 
Tune (7;7';7" ; 55) des deux parties reliees par un pont de matiere formant charniere a 



-9- 



EP 0 764 590 B1 

ladite troisi&me parte, constitue un rabat de fermeture apte a retenir par cooperation de 
formes la deuxieme parte (8;8';8" ; 54) sur la troisieme (6;6';6" ; 52,53). 

5 13. Dispositif selon la revendication 12, caracterise par le fait que le clapet est solidaire 
de la parte constituant ledit rabat de fermeture. 

14. Dispositif selon la revendication 12, caract6ris6 par le fait que le clapet (66) est 
10 solidaire de la parte (54) retenue sur la troisieme parte (52,53) par ledit rabat de 
fermeture (55). 



Claims 

1. Device for packaging and dispensing a liquid, gelified or pasty product, of the type 
comprising a container for containing the said product and a dispensing head (1; 1'; 1") 
equipped with an orifice (29) for dispensing the product and with a valve (34; 34'; 34"; 40; 
66) capable of closing the said orifice (29) in the absence of dispensing, and of opening 
under the effect of the pressure of the product upstream, characterized in that the 
dispensing head (1; 1'; 1") comprises at least two parts (7, 8; T, 8'; 7", 8"; 54, 55) 
which are made as a single piece by moulding with a third part (6; 6'; 6"; 53) and are each 
connected to the latter part by a bridge of material forming a hinge (22, 23; 22', 23'; 22", 
23"; 56, 57), one (8; 8'; 8"; 54) of the two parts connected to the third part also bearing 
the said valve (34; 34'; 34"; 40; 66). 

2. Device according to Claim 1, characterized in that the said valve (34; 34'; 34") is 
overmoulded on the part which bears it 

3. Device according to either one of Claims 1 and 2, characterized in that the dispensing head 
comprises an air intake valve (41). 

4. Device according to Claim 3, characterized in that the valve (40) which opens to dispense 
product and the valve (41) for taking in air are made as a single piece by overmoulding some 
elastomer onto one (8; 8'; 8") of the two parts (7, 8; 7', 8'; 7", 8") each of which are connected by 
a bridge of material forming a hinge to the said third part (6; 6'; 6"). 

5. Device according to Claim 1, characterized in that the said valve (66) is moulded as a 
single piece with the part (54) which bears it. 

6. Device according to Claim 5, characterized in that the said valve (66) is in the overall 
shape of an Q, and in that its free edge forms a gap of between 0.1 mm and 0.2 mm from the 
edge opposite it. 

7. Device according to any one of Claims 1 to 6, characterized in that the dispensing head 
comprises an end piece (4; 4'; 4"; 52) to be fixed into a mouth of the container or onto a 
pump or onto a valve with which the container is equipped, and in that the said parts (7, 8; 
7', 8'; 7", 8"; 54, 55) each connected by a bridge of material forming a hinge to the third 
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part (6; 6'; 6"; 52, 53) constitute a mobile cap equipped with the said dispensing orifice 
and mounted with the possibility of moving with respect to the end piece between an open 
position, in which a communication is established between the dispensing orifice and the 
5 inside of the container, and a closed position, in which the cap cooperates with the end 
piece to isolate the said dispensing orifice from the inside of the container. 

8. Device according to Claim 7, characterized in that the end piece (4; 4'; 4 M ; 53) is made as 
10 a single piece by moulding with the said third part, being connected thereto by frangible 

bridges of material (17; 17'; 17"; 59). 

9. Device according to Claim 8, characterized in that the said frangible bridges of material 
15 are to be broken the first time the device is used, and constitute evidence of tampering. 

10. Device according to Claim 8, characterized in that the said frangible bridges of material 
are broken as the cap is mounted on the container. 

20 

11. Device according to any one of Claims 7 to 10, characterized in that the said third part 
(6; 6'; 6 M ) is annular in shape. 

25 12. Device according to any one of Claims 1 to 11, characterized in that one (7; 7'; 7"; 55) 
of the two parts connected by a bridge of material forming a hinge to the said third part, 
constitutes a closure flap capable, by collaboration of shapes, of holding the second part (8; 
8'; 8"; 54) on the third (6; 6'; 6"; 52, 53). 

30 

13. Device according to Claim 12, characterized in that the valve is integral with the part 
constituting the said closure flap. 

35 14. Device according to Claim 12, characterized in that the valve (66) is integral with the 
part (54) held on the third part (52, 53) by the said closure flap (55). 



Patentansprtiche 

1. Aufbewahrungs- und Spendevorrichtung fur ein flQssiges, geliertes oder pastenartiges 
Produkt, die der Art nach einen Behalter zur Aufnahme des genannten Produkts und einen 
Spendekopf (1; 1'; 1 M ) aufweist, der mit einer Spendedffnung (29) fOr das Produkt und einer 
Verschlu&klappe (34; 34'; 34"; 40; 66) versehen ist, die dazu eingerichtet ist, die genannte 
Offnung (29) in Abwesenheit eines Spendevorganges zu schlielien und sie unter der Wirkung 
des Druckes des davor vorliegenden Produktes zu offnen, dadurch gekennzeichnet, daG der 
Spendekopf (1; V\ 1") mindestens zwei Teile (7, 8; 7\ 8'; 7", 8"; 54, 55) aufweist, die 
aus einem einzigen Bauteil durch Abformen bzw. Formung zusammen mit einem dritten Teil 
(6; 6'; 6"; 53) gebildet sind und jeweils mit diesem letztgenannten durch eine 
MaterialbrQcke verbunden sind, die ein Scharnier (22, 23; 22', 23'; 22"; 23"; 56, 57) 
bildet, wobei das eine (8; 8 1 ; 8"; 54) der beiden Teile, das mit dem dritten Teil verbunden 
ist, aufcerdem die genannte Verschlu&klappe (34; 34'; 34"; 40; 66) tragi 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die genannte VerschluGklappe 
(34; 34'; 34") uber dem Teil angebracht ist, das sie tragi 

5 3. Vorrichtung nach irgendeinem der AnsprQche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafc der 
Spendekopf eine Luftruckfuhrklappe (41) bzw. ein Luftruckfuhrventil aufweist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daft die Verschluftklappe (40), die 
10 sich zum Spenden des Produktes offnet, und die Luftruckfuhrungsklappe (41) aus einem 

einzigen Bauteil durch Aufformen von Elastomermaterial auf eines (8; 8'; 8") der beiden Teile 
(7, 8; 7\ 8'; 7", 8") gebildet sind, die jeweils mit einer Materialbrucke, die ein 
Scharnier bildet, mit dem genannten dritten Teil (6; 6'; 6") verbunden sind. 

15 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& die genannte Verschlufcklappe 
(66), zusammen mit dem Teil (54), das sie tragt, der Abformung eines einzigen Bauteils 
entstammt. 

20 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafc die genannte Verschlufcklappe 
(66) die allgemeine Form eines Q aufweist, und daft ihr freier Rand eine LQcke, die 
zwischen 0,1 mm umd 0,2 mm liegt, zusammen mit dem gegenuberliegenden Rand freihait. 

25 

7. Vorrichtung nach irgendeinem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafc der 
Spendekopf einen Ansatz (4; 4'; 4"; 52) zur Befestigung in einer AusgangsGffnung des 
Behalters Oder auf einer Pumpe oder auf einem Ventil, mit der bzw. dem der Behaiter 
versehen ist, aufweist, und daft die genannten Teile (7, 8; 7\ 8'; 7", 8"; 54, 55), die 
jeweils durch eine Materialbrucke, die ein Scharnier bildet, mit dem dritten Teil (6; 6'; 6"; 
52, 53) verbunden sind, eine bewegliche Kapsel bilden, die mit der genannten 
Spendeoffnung versehen ist und mit der Moglichkeit einer Verlagerung bezuglich des 

35 Ansatzes angebracht ist, und zwar zwischen einer Offnungslage, in der eine Verbindung 
zwischen der Spendeflffnung und dem Inneren des Behalters hergestellt ist, und einer 
SchlieRlage, in der die Kapsel mit dem Ansatz zusammenwirkt, urn die genannte 
SpendeSffnung gegenuber dem Inneren des Behalters zu isoiieren. 

40 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafc der Ansatz (4; 4'; 4"; 53) aus 
einem einzigen Bauteil durch Abformen zusammen mit dem genannten dritten Teil hergestellt 
ist und mit diesem letztgenannten durch abtrennbare Materialbrucken (17; 17'; 17"; 59) 

45 verbunden ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die genannten, abtrennbaren 
Materialbrucken wShrend der ersten Benutzung der Vorrichtung zu zerbrechen sind und einen 

50 Originalitatsnachweis bilden. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die genannten, abtrennbaren 
Materialbrucken wahrend der Anbringung der Kapsel auf dem Behaiter zerbrochen werden. 

55 

11. Vorrichtung nach irgendeinem der AnsprQche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daft das 
genannte dritte Teil (6; 6'; 6") eine kreisringformige Gestalt aufweist. 
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12. Vorrichtung nach irgendeinem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da& der 
eine (7; T\ 7"; 55) der beiden Teile, die durch eine MaterialbrQcke, die ein Scharnier 
bildet, mit dem dritten Teil verbunden sind, eine Sperrklappe bildet, die dazu eingerichtet 
ist, durch Zusammenwirkung von Formen den zweiten Teil (8; 8'; 8"; 54) auf dem dritten (6; 
6';6";52,53)zuhalten. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daG die Verschlufcklappe 
einstuckig mit dem Teil ausgebildet ist, der die genannte Sperrklappe bildet. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dali die VerschluSklappe (66) fest 
bzw. einstQckig mit dem Teil (54) verbunden ist, der durch die genannte Sperrklappe (55) auf 
dem dritten Teil (52, 53) gehalten ist. 
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FIG.3 
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FIG.8 
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FIG.9 




FIG. 10 
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